
ПРОГРАММА 2021 
станки с ЧПУ премиум-класса

PREMIUM CNC





TAURUS СЕРИЯ 

ORION СЕРИЯ 

MERKUR СЕРИЯ

GEMINI СЕРИЯ 

LUPUS СЕРИЯ

Горизонтальные токарные центры

» тяжелые и сверхтяжелые токарные станки с наклонной станиной
» макс. Ø обточки 900 мм над станиной и макс. длина обработки 4900 мм
» M-модели с приводным инструментом (до 5.000 об/мин) и осью С

» токарные станки с двумя шпинделями и многоосевые станки
» макс. длина обработки 1.000 мм и макс. диаметр обточки до 580 мм над

поперечными салазками
» ЧПУ Fanuc 0i TF или Fanuc 32i и мощность главного привода до 18,5 кВт

» компактная серия токарных станков для серийного производства
» число оборотов главного шпинделя до 6.000 об/мин и серворевольверная

головка
» M-модели с приводным инструментом и осью С

» универсальный автоматический станок с широкими возможностями по
индивидуальной комплектации

» макс. Ø обточки 350 мм и макс. длина обработки 1.000 мм
» быстрый ход до 36 м/мин, M-модели с приводным инструментом и осью С

» ускоренная подача до 60 м/мин и число оборотов шпинделя
до 24.000 об/мин

» 5X модели с 5 осями обработки и Built-In-шпинделем
» до 40 позиций в инструментальном магазине

Горизонтальные токарные центры

Горизонтальные токарные центры

Горизонтальные токарные центры

Компактные вертикальные обрабатывающие центры

СТРАНИЦЫ 10 - 15

СТРАНИЦЫ 16 - 21

СТРАНИЦЫ 22 - 27

СТРАНИЦЫ 28 - 31

СТРАНИЦЫ 32 - 37

» 24-позиционный сменщик инструмента, максимальная частота вращения
шпинделя 10.000 об/мин

» Охлаждение через шпиндель с давлением в 30 бар и двойным фильтром
» Мощность двигателя главного шпинделя 9 кВт, зажим шпинделя ВТ 40

VECTOR СЕРИЯ

Компактные вертикальные обрабатывающие центры

СТРАНИЦЫ 38 - 41
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ВЫСТАВОЧНЫЙ ЗАЛ С ЧПУ-ОБОРУДОВАНИЕМ

ДОБРО ПОЖАЛОВАТЬ В ВАЗБЕК!

КАЖДАЯ СФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ ТРЕБУЕТ ИНДИВИДУАЛЬНОГО РЕШЕНИЯ 
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STAHLWERK - БРЕНД ПРЕМИУМ-КЛАССА

ТЕХНОЛОГИЯ ПРЕМИУМ-КЛАССА  
ПО ИНДИВИДУАЛЬНОМУ ЗАКАЗУ

STAHLWERK объединяет немецкие и корейские традиции в машиностроении

STAHLWERK – это богатое опытом и традициями корейско-немецкое машиностроительное 
предприятие, которое обеспечивает гарантию высокого качества и надежности оборудования.

STAHLWERK предлагает обширный ассортимент высококачественных ЧПУ-станков 
6 серий, начиная с компактных многоцелевых токарных центров для производства мелких 
деталей и заканчивая тяжелыми токарными станками для нефтехимической промышленности, 
а также 5-осевыми обрабатывающими центрами для изготовления форм и приспособлений.

Возможность конфигурации каждого станка различными опциями обеспечивает 
идеальную комплектацию оборудования, которую команда STAHLWERK предложит в 
соответствии с потребностями заказчика. 

Дополнительные решения по автоматизации позволяют экономить время на установку и 
подготовку станка к работе и упрощают процесс контроля. Это дает возможность максимально 
задействовать потенциал станка. У предприятия высвобождаются ресурсы, повышается 
эффективность работы и конкурентоспособность.

Опытные специалисты команды STAHLWERK окажут Вам поддержку на протяжении всего 
рабочего процесса, начиная с разработки проекта до его реализации. Компетентная служба 
сервиса работает с заказчиками по всему миру.

БОЛЬШОЙ ВЫБОР ОБОРУДОВАНИЯ 
ВОЗМОЖНОСТЬ КОНФИГУРАЦИИ КАЖДОГО СТАНКА 
РАЗЛИЧНЫМИ ОПЦИЯМИ

КОНЦЕПЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ ОРИЕНТИРОВАНА
НА ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ ПОТРЕБНОСТИ ЗАКАЗЧИКА

ПОВЫШЕННАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ ЗА СЧEТ 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ РЕШЕНИЙ ПО АВТОМАТИЗАЦИИ

РУКОВОДСТВО ПРОЕКТОМ И ЕГО РЕАЛИЗАЦИЯ
СПЕЦИАЛИСТАМИ КОМАНДЫ STAHLWERK

12 МЕСЯЦЕВ ГАРАНТИИ

СЕРВИС ПРЕМИУМ-КЛАССА ПО ВСЕМУ МИРУ
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ЛУЧШИЕ КОМПОНЕНТЫ ОТ  
ПРОВЕРЕННЫХ ПОСТАВЩИКОВ

СИСТЕМА КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА, 
СЕРТИФИЦИРОВАННАЯ ПО ISO 9001

СТАНДАРТ КАЧЕСТВА, ОТВЕЧАЮЩИЙ НОРМАМ ЕС

ТОЧНОСТЬ, ЗАФИКСИРОВАННАЯ В ДОКУМЕНТАЦИИ

ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ И НАДЕЖНОСТЬ 

Станки с ЧПУ STAHLWERK пользуются доверием заказчиков благодаря их продуманной 
конструкции и долговечности. Важную роль играют при этом не только современные 
технологии изготовления и оптимизированные этапы производства, но и тщательный отбор 
партнеров и поставщиков.

Благодаря сочетанию высокого качества производства и надежных комплектующих 
компания STAHLWERK гарантирует стандарты точности, которые заслуживают категории 
«премуим».

Эффективность и постоянное совершенствование всех процессов и структур предприятия 
гарантирует использование системы контроля качества ISO 9001. Все процессы, влияющие на 
качество производства, подвергаются тщательному контролю и постоянно оптимизируются.

Детальный протокол приемки оборудования документирует для каждого станка STAHLWERK 
статические показатели точности: от точности позиционирования и повторения координат до  
измерения параметров изготовленной детали.

НАША ГАРАНТИЯ КАЧЕСТВА
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КОНСАЛТИНГ И СЕРВИС

Премиум-консультирование для решений премиум-класса

В диалоге с Вами мы подберeм для Вас правильное оборудование  
с оптимальной комплектацией. Разумеется, в нeм найдут применение последние технические 
разработки и оно будет оптимально соответствовать индивидуальным потребностям Вашего 
производства. Команда, работающая над Вашим проектом, окажет Вам поддержку на всех 
его этапах: начиная с разработки проекта и заканчивая инсталляцией оборудования на 
предприятии.

Профессиональный сервис для оборудования премиум-класса: компетентно, быстро 
и эффективно

Вам нужна телефонная консультация, помощь на месте или экспресс-пересылка 
оригинальных запчастей? С компанией STAHLWERK Вы можете быть уверены в том, что в 
кратчайшие сроки получите компетентную техподдержку наших опытных специалистов.

При вводе станка STAHLWERK в эксплуатацию на предприятии Вас сопровождает на месте 
наш технический специалист. Только так мы можем быть уверены в том, что Ваш новый 
станок будет максимально быстро интегрирован в производство.

На обучающих семинарах для Вашего персонала подробно рассматриваются приобретенные 
Вами станки STAHLWERK с выбранными опциями и уровнем автоматизации. Программа 
семинаров может быть дополнена или изменена в соотвествии с Вашими пожеланиями и 
потребностями. 

Дальнейшую информацию о многостороннем сервисе STAHLWERK Вы можете найти 
в нашей брошюре по сервису.

ОТ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТА ДО ЕГО РЕАЛИЗАЦИИ –
ВСЕ УСЛУГИ БЕЗ ПОСРЕДНИКОВ

ДОСТАВКА ЗАПЧАСТЕЙ ЭКСПРЕСС-ПОЧТОЙ

ВВОД СТАНКОВ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ СПЕЦИАЛИСТАМИ 
STAHLWERK НА ВАШЕМ ПРЕДПРИЯТИИ

ИНДИВИДУАЛЬНО СПЛАНИРОВАННЫЕ 
ОБУЧАЮЩИЕ СЕМИНАРЫ

ДОГОВОР НА ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ И СЕРВИС ЧПУ - 
ВСЕ УСЛУГИ БЕЗ ПОСРЕДНИКОВ



СТРАНИЦЫ 10 - 15 ORION

Горизонтальные токарные центры

СТРАНИЦЫ 16 - 21 MERKUR

Горизонтальные токарные центры

ORION 10TLM
Ø 190 / длина 355 мм

ORION 8TLM
Ø 190 / длина 380 мм

ORION 6TLM
Ø 190 / длина 390 мм

ORION 6T
Ø 280 / длина 320 мм

ORION 10TL
Ø 280 / длина 485 мм

ORION 8TL
Ø 280 / длина 510 мм

MERKUR 180MR
Ø 270 / длина 380 мм

MERKUR 245LMB
Ø 280 / длина 490 мм

MERKUR 150MR
Ø 350 / длина 280 мм

MERKUR 150R
Ø 350 / длина 320 мм

MERKUR 200MR, 245LB
Ø 350 / длина 530 мм

MERKUR 200R
Ø 350 / длина 570 мм

MERKUR 200LB
Ø 350 / длина 1000 мм

Вертикальные 5-осевые обрабатывающие центры

СТРАНИЦЫ 32 - 37 LUPUS

LUPUS 5X 30
X 320 мм / Y 400 мм / Z 330 мм

LUPUS 5X 60 (F)
X 460 мм / Y 520 мм / Z 400 мм

LUPUS 5X 100T
X 1100 мм / Y 1000 мм / Z 710 мм

Ø = макс. диаметр обточки по всей длине. 
Изображения станков могут отличаться от их внешнего вида. Другие станки доступны по запросу.

Вертикальные 3-осевые обрабатывающие центры

СТРАНИЦЫ 32 - 37 LUPUS

LUPUS 420L
X 765 мм / Y 420 мм / Z 510 мм

LUPUS HS 500
X 800 мм / Y 520 мм / Z 510 мм 

LUPUS 520L
X 1020 мм / Y 520 мм / Z 510 мм

LUPUS 650
X 1280 мм / Y 670 мм / Z 640 мм

LUPUS 700
X 1500 мм / Y 700 мм / Z 610 мм

LUPUS 1000B
X 1600 мм / Y 1000 мм / Z 800 мм

LUPUS 1100B
X 2150 мм / Y 1100 мм / Z 900 мм

VECTOR 650M
X 650 мм / Y 550 мм / Z 550 мм

VECTOR 850M
X 850 мм / Y 550 мм / Z 550 мм

VECTOR 1000M
X 1000 мм / Y 550 мм / Z 550 мм

Вертикальные 3-осевые обрабатывающие центры

SEITE 38 - 41 VECTOR

O.T.
Unterstreichen
ION



СТРАНИЦЫ 28 - 31 GEMINI

Горизонтальные многоосевые токарные центры

СТРАНИЦЫ 22 - 27 TAURUS

Горизонтальные токарные центры

ВЫСОКИЕ СТАНДАРТЫ СТАНКОВ STAHLWERK
ДЛЯ ВЫСОКОГО УРОВНЯ НАДЁЖНОСТИ И ТОЧНОСТИ

РАЗЛИЧНЫЕ ОПЦИИ ДЛЯ БОЛЕЕ ЧЕМ 50 СТАНКОВ 
НАСТРОЙТЕ ВАШ ОПТИМАЛЬНЫЙ СТАНОК С НАМИ

СОВЕРШЕННАЯ АВТОМАТИЗАЦИЯ 
ПОЛУЧИТЕ МАКСИМАЛЬНУЮ ПОЛЬЗУ ОТ ПРОИЗВОДСТВА

STAHLWERK КОНСУЛЬТИРОВАНИЕ И ОБСЛУЖИВАНИЕ 
КОМАНДА STAHLWERK - ДЛЯ ИДЕАЛЬНЫХ РЕШЕНИЙ

GEMINI CBM 32
Ø 32 / длина 340 мм

GEMINI CBM 52
Ø 50 / длина 270 мм

GEMINI 225LMS, 225LSY
Ø 280 / длина 500 мм

GEMINI CSY 2-65
Ø 310 / длина 370 мм

GEMINI 225CSY
Ø 325 / длина 630 мм

GEMINI 250MS, 250Y, 250SY
Ø 400 / длина 1000 мм

TAURUS 250, 300M
Ø 400 / длина 1080 мм

TAURUS 300L, 300LM
Ø 400 / длина 2080 мм

TAURUS 450M
Ø 620 / длина 1465 мм

TAURUS 450LM
Ø 620 / длина 2265 мм

TAURUS 450
Ø 690 / длина 1465 мм

TAURUS 450L
Ø 690 / длина 2265 мм

TAURUS 650 (M)
Ø 900 / длина 1000 мм

TAURUS 600L(M)2
Ø 900 / длина 2000 мм

TAURUS 600L
Ø 900 / длина 3200 мм

TAURUS 600L5
Ø 900 / длина 5080 мм
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ МОДЕЛЕЙ СЕРИИ ORION

МОДЕЛИ T 

» Револьверная головка до
12 позиций

» Линейные направляющие

» Конус задней бабки MK4

» Число оборотов шпинделя
до 6.000 об/мин

» Возможность обработки прутков до 73 мм

» M: с осью C, приводными инструментами
и VDI 30

ПРИМЕР: 
ORION      10   T   L  M 

C ОСЬЮ C И ПРИВОДНЫМИ ИНСТРУМЕНТАМИ, 
12-ПОЗИЦИОННАЯ СЕРВО-РЕВОЛЬВЕРНАЯ
ГОЛОВКА

УДЛИНЕННАЯ ВЕРСИЯ С УВЕЛИЧЕННЫМ 
РАССТОЯНИЕМ МЕЖДУ ЦЕНТРАМИ

РЕВОЛЬВЕР / TURRET

ДИАМЕТР ТОКАРНОГО ПАТРОНА В ДЮЙМАХ

МОДЕЛЬ

10

M 

L

T



1

2

4

5

6

3
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СТРОЕНИЕ СТАНКА ORION

1. 3-слойное небьющееся стекло

2. Деталеуловитель с ящиком или с конвейерной лентой

3. Системы измерения инструментов HPRA Renishaw

4. Цветной LCD-монитор с диагональю 10,4 дюйма

5. Fanuc 0i TF с Manual Guide 0i

6. Устройство для отвода стружки в боковом или заднем (опционально) направлении
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ МОДЕЛЕЙ СЕРИИ MERKUR 

МОДЕЛИ B 

» Наклонная станина (45°) с широкими
плоскими направляющими

МОДЕЛИ R 

» Наклонная станина (45°) с линейными
направляющими и роликовой системой

качения

СПЕЦИФИКАЦИЯ M:
» с осью C и приводными инструментами

» 12-позиционная серво-револьверная голов-
ка с держателем BMT 55

СПЕЦИФИКАЦИЯ L:
» удлиненная версия с увеличенным

расстоянием между центрами

ПРИМЕР: 
MERKUR  245  L  M  R

ЛИНЕЙНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ С РОЛИКОВОЙ СИС- 
ТЕМОЙ КАЧЕНИЯ

С ОСЬЮ C И ПРИВОДНЫМИ ИНСТРУМЕНТАМИ, 
12-ПОЗИЦИОННАЯ СЕРВО-РЕВОЛЬВЕРНАЯ
ГОЛОВКА

УДЛИНЕННАЯ ВЕРСИЯ С УВЕЛИЧЕННЫМ РАС 
СТОЯНИЕМ МЕЖДУ ЦЕНТРАМИ

ДИАМЕТР ТОКАРНОГО ПАТРОНА В ММ

МОДЕЛЬ СТАНКА

R 

M 

L 

245 



1

2

4

5

6

3

17

1. 3-слойное небъющееся стекло

2. Деталеуловитель с ящиком или с конвейерной лентой

3. Системы измерения инструментов HPRA Renishaw

4. Цветной ЖК-монитор с диагональю 10,4 дюйма

5. Fanuc 0i-TF с Manual Guide i

6. Устройство для отвода стружки в боковом или заднем (опционально) направлении

СТРОЕНИЕ CТАНКА MERKUR
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ МОДЕЛЕЙ СЕРИИ TAURUS

» Все модели имеют широкие плоские направляющие и наклонную станину 45°

» Главный шпиндель моделей Taurus 600-650 оснащен 3-ступенчатой коробкой передач

СПЕЦИФИКАЦИЯ M:

» С осью C и приводными инструментами

» 12-позиционная серво-револьверная
головка с держателем BMT от 65 до 85 (в
зависимости от модели)

СПЕЦИФИКАЦИЯ L:

» Удлиненная версия с увеличенным
расстоянием между центрами

ПРИМЕР: 
TAURUS   600  L  M  

C ОСЬЮ C И ПРИВОДНЫМИ ИНСТРУМЕНТАМИ. 
12-ПОЗИЦИОННАЯ СЕРВО-РЕВОЛЬВЕРНАЯ ГОЛОВКА С
ВМТ ЗАЖИМОМ

УДЛИНЕННАЯ ВЕРСИЯ С БОЛЬШЕЙ ДЛИНОЙ
ОБРАБОТКИ

ДИАМЕТР ТОКАРНОГО ПАТРОНА В ММ

МОДЕЛЬ СТАНКА
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ МОДЕЛЕЙ СЕРИИ TAURUS

1. Трехслойное небьющееся стекло

2. Система измерения инструментов HPRA Renishaw

3. Цветной ЖК-монитор с диагональю 10,4 дюйма

4. Fanuc 0i-TF с Manual Guide

5. Устройство для отвода стружки в боковом направлении

6. Опционально деталеуловители и пруткозагрузчик

СТРОЕНИЕ СТАНКА TAURUS



Горизонтальные токарные центры

TEХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ - TAURUS 

Рабочая зона Taurus 250 Taurus 300L Taurus 300M Taurus 300LM Taurus 450 Taurus 450L Taurus 450M Taurus 450LM Taurus 600L2 Taurus 600L Taurus 600L5 Taurus 600L M2 Taurus 650 Taurus 650M

Ø установки над станиной, макс. мм 610 610 610 610 775 775 775 775 1.030 1.030 1.030 1.030 1.030 1.030
Ø установки над салазками, макс. мм 480 480 480 480 630 630 630 630 950 800 950 950 800 800
Ø обработки (макс.) мм 400 400 400 400 690 690 620 620 900 900 900 900 900 900
длина обработки, макс. мм 1.080 2.080 1.080 2.080 1.465 2.265 1.465 2.265 2.000 3.200 5.080 2.000 1.000 1.000
Технологический ход
технологический ход, ось X мм 230 230 230 230 350 350 350 350 470 470 470 470 470 470
технологический ход, ось Z мм 1.130 2.130 1.130 2.130 1.530 2.330 1.530 2.330 2.200 3.270 5.100 2.200 1.050 1.050
угол наклона станины ° 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
Главный шпиндель
Ø загружаемого прутка (вкл. патрон) мм 76 90 90 90 119 119 119 119 115 156 115 115 156 156
частота вращения шпинделя об/мин 3.500 3.000 3.000 3.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.200 1.200 2.200 2.200 750 750
зажим шпинделя A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-15 A2-11 A2-11 A2-20 A2-20
внутренний диаметр шпинделя мм 86 105 105 105 132 132 132 132 131 181 131 131 320 320
вращ. момент макс. (ступ.) Нм 470 470 470 470 2628 2.628 2.628 2.628 1.683 / 2.076 (2) 941/1.853/5.490 (3) 1.683 / 2.076 (2) 1.683 / 2.076 (2) 6.599 / 5.864 (2) 6.599 / 5.864 (2)
привод шпинделя, тип ременной ременной ременной ременной ременной ременной ременной ременной ременной ременной ременной ременной ременной ременной
диаметр токарного патрона мм 250 300 300 300 450 450 450 450 380 600 380 380 800 800
угол разрешения C-оси ° - - 0,001 0,001 - - 0,001 0,001 - - - 0,001 - 0,001
Подача
сила подачи по оси Х, пост./макс. кН 15,7 / 35,3 15,7 / 35,3 15,7 / 35,3 15,7 / 35,3 18,4 / 52,1 18,4 / 52,1 18,4 / 52,1 18,4 / 52,1 21,2 / 58,6 18,4 / 52,1 21,2 / 58,6 21,2 / 58,6 18,4 / 52,1 18,4 / 52,1
сила подачи по оси Z, пост./макс. кН 12,5 / 28,2 10,4 / 23,5 12,5 / 28,2 10,4 / 23,5 23,9 / 81,9 23,9 / 81,9 23,9 / 81,9 23,9 / 81,9 16,9 / 46,9 23,9 / 81,9 16,9 / 46,9 16,9 / 46,9 23,9 / 81,9 23,9 / 81,9
Cменщик инструмента
тип инструментального магазина Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo Servo VDI 60 Servo Servo
количество позиций шт. 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
xвостовик режущего инструмента мм 25 x 25 25 x 25 25 x 25 25 x 25 32 x 32 32 x 32 32 x 32 32 x 32 32 x 32 32 x 32 32 x 32 32 x 32 32 x 32 32 x 32
диаметр крепления борштанг мм 50 50 50 50 60 60 60 60 50 80 50 50 80 80
время позиционирования инструм. сек 0,2 0,2 0,2 0,2 0,25 0,25 0,25 0,25 3 0,25 3 3,5 0,25 0,25
Tочность
точность повтора, ось X мм ± 0,005 ± 0,005 ± 0,005 ± 0,005 ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003 ± 0,006 ± 0,005 ± 0,006 ± 0,006 ± 0,005 ± 0,005
точность повтора, ось Z мм ± 0,01 ± 0,01 ± 0,01 ± 0,01 ± 0,006 ± 0,006 ± 0,006 ± 0,006 ± 0,012 ± 0,01 ± 0,012 ± 0,012 ± 0,01 ± 0,01
Ускоренный ход
ускоренный ход, ось X мм/мин 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 12.000 20.000 20.000 12.000 12.000
ускоренный ход, ось Z мм/мин 24.000 18.000 24.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 15.000 10.000 6.000 15.000 18.000 18.000
Задняя бабка
диаметр пиноли задней бабки мм 110 110 110 110 160 160 160 160 160 180 160 160 180 180
ход пиноли задней бабки мм 100 100 100 100 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
конус задней бабки MK 5 5 5 5 5 5 5 5 6 6 6 6 6 6
Мощность
мощность двигателя гл. привода кВт 18,5 18,5 18,5 18,5 37 37 37 37 37 45 37 37 45 45
главный привод, пост. нагрузка кВт 15 15 15 15 30 30 30 30 30 37 30 30 37 37
мощность двигателя, ось Х кВт 3 3 3 3 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
мощность двигателя, ось Z кВт 3 3 3 3 6 6 6 6 7 6 7 7 6 6
общая потребляемая мощность кВА 38 38 39 39 59 59 68 68 75 71 75 75 71 81
Размеры и масса
габариты (длина х ширина х высота) м 3,92 x 1,81 x 

2,05
5,24 x 1,81 x 

2,02
3,92 x 1,81 x 

2,05
5,24 x 1,81 x 

2,02
5,01 x 2,2 x 

2,35
5,81 x 2,18 x 

2,35
5,01 x 2,2 x 

2,35
5,81 x 2,18 x

 2,35
6,9 x 2,8 x 3 7,44 x 2,75 x

 2,69
10,5 x 2,8 x 3 6,9 x 2,8 x 3 5,24 x 2,75 x

 2,69
5,24 x 2,75 x

 2,69
масса кг 7.100 8.600 7.100 8.600 9.200 13.200 9.200 13.200 18.500 22.300 25.000 18.500 18.060 18.060
Aрт.-Nr. 181 175 181 131 181 132 181 133 181 138 181 139 181 140 181 141 181 220 181 146 181 215 181 222 181 148 181 149
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Технологический ход
технологический ход, ось X мм 230 230 230 230 350 350 350 350 470 470 470 470 470 470
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Главный шпиндель
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Подача
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ход пиноли задней бабки мм 100 100 100 100 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
конус задней бабки MK 5 5 5 5 5 5 5 5 6 6 6 6 6 6
Мощность
мощность двигателя гл. привода кВт 18,5 18,5 18,5 18,5 37 37 37 37 37 45 37 37 45 45
главный привод, пост. нагрузка кВт 15 15 15 15 30 30 30 30 30 37 30 30 37 37
мощность двигателя, ось Х кВт 3 3 3 3 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
мощность двигателя, ось Z кВт 3 3 3 3 6 6 6 6 7 6 7 7 6 6
общая потребляемая мощность кВА 38 38 39 39 59 59 68 68 75 71 75 75 71 81
Размеры и масса
габариты (длина х ширина х высота) м 3,92 x 1,81 x 

2,05
5,24 x 1,81 x 

2,02
3,92 x 1,81 x 

2,05
5,24 x 1,81 x 

2,02
5,01 x 2,2 x 

2,35
5,81 x 2,18 x 

2,35
5,01 x 2,2 x  

2,35
5,81 x 2,18 x 

 2,35
6,9 x 2,8 x 3 7,44 x 2,75 x 

 2,69
10,5 x 2,8 x 3 6,9 x 2,8 x 3 5,24 x 2,75 x 

 2,69
5,24 x 2,75 x 

 2,69
масса кг 7.100 8.600 7.100 8.600 9.200 13.200 9.200 13.200 18.500 22.300 25.000 18.500 18.060 18.060
Aрт.-Nr. 181 175 181 131 181 132 181 133 181 138 181 139 181 140 181 141 181 220 181 146 181 215 181 222 181 148 181 149



№ Aрт.-Nr. Опции
250 300L 300M 300LM 450 450L 450M 450LM 600L2 600L 600L5 600LM2 650 650M

181 175 181 131 181 132 181 133 181 138 181 139 181 140 181 141 181 220 181 146 181 215 181 222 181 148 181 149

252 704 Siemens 828D (PPU 28X.Y) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

001 252 357 Air Blower ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

002 251 643 Кондиционер 725IRPA2000SH ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

004
251 635 / 
-638

Автоматическая 
дверь

STD Type ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

005 251 735 Разъем для пруткоподатчика ●

006 251 725

Емкость для 
стружки

230L (поворотная) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

007 251 726 300L (поворотная) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

008 251 727 300L (погрузчик) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

009 251 728 440L (погрузчик) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

010 251 690/-691 Стружкотранс-
портeр

цепной (боковой) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

011 цепной (сзади)

012 251 694 Апгрейд токарного патрона

014

Насос СОЖ

STD, кВт 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

015 251 698
0,9 кВт апгрейд
4,5 бар при 60 Гц
1,0 бар при 50 Гц

● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

016 251 702
1,5 кВт апгрейд
7,0 бар при 60 Гц
5,0 бар при 50 Гц 

● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

017 251 656 Dual Chucking Pressure 

018 251 664

1 набор твердых 
кулачков 
(3 шт.)

10 дюймов ●

019 251 665 12 дюймов ● ● ●

020
251 666 / 
-667

15,18 дюймов ● ● ● ● ● ● ● ●

021 251 668 21,24 дюймов 

Стандартные комплектующие 250 300L 300M 300LM 450 450L 450M 450LM 600L2 600L 600L5 600LM2 650 650M

Гидравл. патрон с 1 набором мягких кулачков ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Набор мягких кулачков (1 дополнит. набор) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Программируемая задняя бабка ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Подвижный центр ● ● ● ●

Инструменты управления ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Гидравлический узел ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

СОЖ (eмкость и насос) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Освещение рабочей зоны ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ножки станка ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Педаль управления для 3-кулачкового патрона ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Система центральной смазки ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

3-цветная LED сигнальная лампа ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Кнопка блокировки патрона ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

RS232C+USB разъем ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

2 года гарантии на Fanuc устройства ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Manual Guide 0i ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

10.4“ ЖК цветной дисплей LCD ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Державка 
инструмента

наружняя державка инстр. 4 4 4 4 4 4 4 4

зажим инструмента 6 6 5 5 5 5

внешнее крепление державки инструмента 1 1 1 1

державка расточного инстр. 3 3 3 3 3 3 2 2 3 3 3 3 3 2

4-гранный продольный зажим 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 2 2 1 1

державка сверлил. инстр. 2 2 2 2 1 1 1 2 1 1 2 1

радиальная сверлильно-фрез. головка 1 1 2 2 1 2

аксиальная сверлильно-фрез. головка 1 1 2 2 1 2

Горизонтальные токарные центры

TEХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ - TAURUS



№ Aрт.-Nr. Опции
250 300L 300M 300LM 450 450L 450M 450LM 600L2 600L 600L5 600LM2 650 650M

181 175 181 131 181 132 181 133 181 138 181 139 181 140 181 141 181 220 181 146 181 215 181 222 181 148 181 149

022 251 777

1 набор мягких 
кулачков 
(3 шт.)

10 дюймов ●

023 251 778 12 дюймов ● ● ●

024 251 780/-782 15,18 дюймов ● ● ● ● ● ● ● ●

025 251 783 21,24 дюймов 

026 252 026 Подвижные центры ● ● ● ●

027 251 715
Коллектор масл. 
тумана

водорастворимый ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

028 251 719 Сепаратор масла ремень ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

029 251 742 Уловитель 
деталей, 
пневматич.

с ящиком ●

030 противошпиндель

031 251 745 с транспортером

033
251 804 / 
-806

Система измер. 
инструмента 
(съемная)

RENISHAW  ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

034
251 797 / 
-799

Система измере-
ния инструмента 
(фиксир.)

Marposs  
(без деталеуловителя) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

035
251 766 / 
-768

Подготовка для установки неподвижного люнета ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

036 251 678

Гидравл. 
неподвижный 
люнет, 
одиночный

SLU-1 (Ø4-64) ● ● ● ●  ●  ● ● ●  ●  ●  ●  ●  ●  ● 

037 251 679 SLU-2 (Ø8-101) ● ● ● ●  ●  ● ● ●  ●  ●  ●  ●  ●  ● 

038 251 680 SLU-3 (Ø12-153) ● ● ● ●  ●  ● ● ●  ●  ●  ●  ●  ●  ● 

039 251 681 SLU-3,1 (Ø20-165) ● ● ● ●  ●  ● ● ● ●  ● ● ● ● ● 

040 251 682 SLU-4 (Ø35-245)  ●  ● ● ● ●  ● ● ● ● ● 

252 471 SLU-5 (Ø50-310) ● ● ● ● ● 

252 514 / 
252 423

SLU-5,1 (Ø90-350) ● ● ● ● ● 

041 251 710
Неподвижный 
люнет, ручной

Ø20 - Ø200 ●  ●  ●  ●  ● ●  ● ● ● ● ● ● ● ● 

042 251 712 Ø50 - Ø260  ● ●  ● ● ● ● ● ● ● ● 

043 251 711 Ø300- Ø400 ● ● ● ● ● 

044 Задняя бабака программируемая STD STD STD STD STD STD STD STD STD 

045 251 653 Державка 
сверлильного 
инструмента

борштанга (ID) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

046 сверло ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

047 251 623 Державка 
фрезерного 
инструмента

угловая сверлильно-
фрезерная головка

● ● ● ● ● ●

048 251 627 прямая сверлильно-
фрезерная головка

● ● ● ● ●

049 251 724
Втулки

переходная втулка ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

050 251 757 удлинительная втулка ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

051 251 792 Державка 
токарных резцов

инструментальная 
клемма (OD) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

052 251 764 4-угол. продольный зажим ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

053 251 818

Счетчик 
инструментов 
(программное 
обеспечение)

1 инструмент ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

054 251 819 2 инструмент ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

055 251 820 3 инструмент ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

056 251 714 комби-счетчик ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

057 251 789 счетчик деталей ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

058 251 752/-754 Трансформатор STD ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

059 251 832
Руководство по 
эксплуатации
(доп. экземпляр)

станок ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

060 251 829 Extra M code 4 шт. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

062 251 654 Карта памяти CF 1 ГБ+pcmcia адаптер ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

064 251 304 Manual guide i Fanuc ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

ОБОЗНАЧЕНИЯ	 по запросу ● в наличии нет в наличии 

Горизонтальные токарные центры

TEХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ - TAURUS
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Рабочая зона Gemini CBM-32 Gemini CBM-52

Ø обработки (макс.) мм 32 50,8
длина обработки, макс. мм 340 270
Главный шпиндель
частота вращения шпинделя об/мин 7.000 5.000
привод шпинделя, тип Built-In Built-In
зажимные цанги ER 16 / ER 20 ER 16 / ER 20
Противошпиндель
частота вращения шпинделя об/мин 7.000 5.000
привод шпинделя, тип Built-In Built-In
зажимные цанги ER 16 ER 16
Приводные инструменты
инструменты с приводом, радиальные шт. 3+2 3+2
инструменты с приводом, осевые шт. 8 8
частота вращения, приводной 
инструмент

1/min 6.000 6.000

зажимные цанги ER 16 ER 16
Cменщик инструмента / Главный 
шпиндель
количество гнезд, внешняя обработка шт. 6 6
xвостовик режущего инструмента мм 16 x 16 20 x 20
количество гнезд, внутр. обработка шт. 5 5
Ø хвостовика режущего инструмента мм 25 25
Cменщик инструмента / 
Противошпиндель
pастачивание гнезда инструмента шт. 5 5
Ø хвостовика режущего инструмента мм 25 25
Ускоренный ход
ускоренный ход, ось X мм/мин 30.000 30.000
ускоренный ход, ось Z мм/мин 30.000 30.000
ускоренный ход, ось Y мм/мин 30.000 30.000
Мощность
мощность двигателя гл. привода кВт 11 15
мощность двигателя противошпинделя кВт 11 15
приводной инструмент, радиальный кВт 1,6 2,5
приводной инструмент, осевой кВт 1,6 2,5
Размеры и масса
габариты (длина х ширина х высота) м 2,95 x 1,65 x 2,13 2,95 x 1,65 x 2,13
масса кг 4.450 4.480
Aрт.-Nr. 181 226 181 223

TEХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ - GEMINI CBM
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GEMINI CBM

Для экономичного производства крупных партий мелких деталей STAHLWERK 
предлагает оснащенные пруткоподатчиком станки серии GEMINI CBM.

Мы предлагаем Вам решения с использованием пруткоподатчиков для подачи коротких 
прутков или систем загрузки, оснащённых длинными каналами, а также:  

» одноканальные системы

» многоканальные системы

» магазины для связок прутков и
буферные жидкости

» системы загрузки и разгрузки

ПРОДОЛЬНЫЙ ТОКАРНЫЙ СТАНОК С 
ПРУТКОПОДАТЧИКОМ
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ МОДЕЛЕЙ СЕРИИ LUPUS

LUPUS 5X-МОДЕЛИ 

5-oсевые обрабатывающие центры  
с наклонным или поворотным столом

» Модели 5X-30 до 5X-100

поддерживают синхронную обработку

по пяти осям

» Конус шпинделя HSK

» Скорость вращения шпинделя до

24.000 об/мин

» Исключительная точность для

высококачественной обработки

поверхностей

LUPUS V-МОДЕЛИ 

3-осевые вертикальные  
обрабатывающие центры

» Линейные роликовые направляющие:

выдерживают экстремальные нагрузки,

отличаются превосходной жесткостью

и идеально компенсируют нагрузку на

станину и тягу возврата элементов станка

во время обработки; надежная изоляция

и мин. потребность в техобслуживании

гарантируют долгий срок службы станка

» Ускоренный ход до 60 м/мин

» Конус шпинделя BBT40

» Диапазон вращения шпинделя

8.000 - 15.000 об/мин (опционально

8.000 - 12.000 об/мин)



1

2

3

5

6

7

433

1. Автоматический сменщик инструмента с магазином от 24 до 40 позиций

2. Максимальная допустимая нагрузка стол до 1.500 кг

3. Полностью закрытая рабочая зона

4. Трехцветный ЖК-монитор

5. ЧПУ Fanuc 0i MF, Heidenhain iTNC 530 / 640 HSCI или Siemens Sinumerik 828 / 840

6. Частота вращения главного шпинделя до 15.000 об/мин / 5Х-модели

до 24.000 об/мин.

7. Транспортер для удаления стружки в боковом или заднем направлении (опционально)

СТРОЕНИЕ СТАНКА LUPUS



Рабочая зона Lupus 420L Lupus HS 500 Lupus 520L Lupus 650 Lupus 700 Lupus 1000B Lupus 1100B Lupus 5X 30 Lupus 5X 60 (F) Lupus 5X 80 (F) Lupus 5X 100T

размеры стола мм 920 x 440 950 x 550 1.100 x 550 1.400 x 700 1.600 x 700 1.800 x 800 2.200 x 1.220 - - - -
Ø cтола мм - - - - - - - 300 600 800 1.000
допуст. нагрузка стола кг 600 700 700 1.500 2.000 2.500 2.500 60 250 1.200 1.000
расстояние торец шпинделя/стол мм 150 - 660 150 - 660 150 - 660 150 - 790 140 - 750 170 - 970 155 - 1.055 115 - 445 150 - 550 85 - 725 150 - 860
вылет мм 525 560 525 707 706 855 1.136 - - - -
диапазон поворота, ось А - - - - - - - ± 110° + 40° ~ –110° ± 120° ± 110°
диапазон поворота, ось C - - - - - - - 360° 360° 360° 360°
Технологический ход
технологический ход, ось X мм 765 800 1.020 1.280 1.500 1.600 2.150 320 460 800 1.100
технологический ход, ось Y мм 420 520 520 670 700 1.000 1.100 400 520 935 1.000
технологический ход, ось Z мм 510 510 510 640 610 800 900 330 400 640 710
направляющие Roller Roller Roller Roller Roller Box way Box way LM Guide Roller Roller LM Guide
Главный шпиндель
частота вращения шпинделя об/мин 8.000 15.000 8.000 8.000 8.000 6.000 6.000 24.000 10.000 24.000 24.000
зажим шпинделя BBT 40 BBT 40 BBT 40 BBT 40 BT 40 BT 50 BT 50 HSK A40 BT40 BT 40 HSK A63
вращ. момент, пост./макс. Нм 70 / 95 102 / 150 70 / 95 70 / 95 55 / 80 95 /120 121 / 162 102 / 120 314 / 392 - 716 / 941
внутр. Ø подшипника шпинделя мм 70 70 70 70 100 24 24 - - 60 -
привод шпинделя, тип ременной прямой привод ременной ременной ременной ременной ременной Built in Direct Drive Direktantrieb Built in
оправка хвостовика PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 P40T P-40T (45°) PS 806
Подача
рабочая подача, ось Х мм/мин 15.000 30.000 15.000 15.000 12.000 10.000 8.000 12.000 10.000 12.000 12.000
рабочая подача, ось Y мм/мин 15.000 30.000 15.000 15.000 12.000 10.000 8.000 10.000 10.000 10.000 10.000
рабочая подача по оси Z мм/мин 15.000 16.000 15.000 15.000 12.000 10.000 8.000 12.000 10.000 10.000 10.000
Cменщик инструмента
тип инструментального магазина с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
c двойным захватом с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
карусель с двойным 

захватом
Horizontal Type с двойным 

захватом
выбор инструмента Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory Memory random
количество позиций шт. 24 30 24 30 24 24 24 24 24 32 24
размер инструмента ØхД (макс.) мм 80 x 300 85 x 300 80 x 300 85 x 300 125 x 300 220 x 350 125 x 300 50 x 150 80 x 280 125 x 300 100 x 300
масса инструмента (макс.) кг 7 7 7 7 7 15 15 2 7 7 5
время смены инструмента, инструм./инструм. сек 1,8 1,5 1,8 1,8 2 2 2 4 7 7 2
время смены инструмента, зажим/зажим сек 3,9 4,2 3,9 3,9 4 4 4 8 4 10 4
Tочность
точность повтора мм ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003 Ps ≤ 0,015 Ps ≤ 0,015 ± 0,003 ± 0,004 ± 0,003 ± 0,005
точность позиционирования мм ± 0,005 ± 0,005 ± 0,005 ± 0,005 ± 0,008 P ≤ 0,02 P ≤ 0,02 ± 0,002 ± 0,008 ± 0,005 ± 0,009
Ускоренный ход
ускоренный ход по оси X/Y мм/мин 36.000 60.000 36.000 36.000 48.000 15.000 15.000 32.000 30.000 48.000 32.000
ускоренный ход, ось Z мм/мин 30.000 36.000 30.000 30.000 48.000 12.000 15.000 32.000 30.000 48.000 24.000
ускоренный ход по оси A-axis об/мин - - - - - - - 60 25 50 80
ускоренный ход по оси C-axis об/мин - - - - - - - 60 25 100 160
Мощность
мощность двигателя гл. привода кВт 15 18,5 15 15 11 18,5 18,5 20 11 37 33
главный привод, пост. нагрузка кВт 11 15 11 11 7,5 15 15 18 7,5 20 25
общая потребляемая мощность кВА 31 45 31 36 30 48 35 30 40 90 45
напряжение В 220 220 220 220 400 400 220 400 400 400 400
частота тока в сети Гц 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Размеры и масса
габариты (длина х ширина х высота) м 2,4 x 2,1 x 2,7 2,6 x 2,2 x 3,18 2,6 x 2,1 x 2,7 3,3 x 2,35 x 2,94 2,92 x 3,05 x 4,2 4,3 x 3 x 3,09 4,67 x 5,2 x 3,39 2,18 x 1,38 x 2,24 2,35 x 3,85 x 3 3,22 x 3,9 x 3,6 3,11 x 3,61 x 3,94
масса кг 5.200 7.500 5.700 7.500 10.500 14.000 21.000 3.500 8.145 17.350 15.000
Aрт.-Nr. 181 162 181 179 181 163 181 164 181 187 181 217 181 218 181 169 181 352 181 351 181 171

Компактные вертикальные обрабатывающие центры

TEХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ - LUPUS 



Рабочая зона Lupus 420L Lupus HS 500 Lupus 520L Lupus 650 Lupus 700 Lupus 1000B Lupus 1100B Lupus 5X 30 Lupus 5X 60 (F) Lupus 5X 80 (F) Lupus 5X 100T

размеры стола мм 920 x 440 950 x 550 1.100 x 550 1.400 x 700 1.600 x 700 1.800 x 800 2.200 x 1.220 - - - -
Ø cтола мм - - - - - - - 300 600 800 1.000
допуст. нагрузка стола кг 600 700 700 1.500 2.000 2.500 2.500 60 250 1.200 1.000
расстояние торец шпинделя/стол мм 150 - 660 150 - 660 150 - 660 150 - 790 140 - 750 170 - 970 155 - 1.055 115 - 445 150 - 550 85 - 725 150 - 860
вылет мм 525 560 525 707 706 855 1.136 - - - -
диапазон поворота, ось А - - - - - - - ± 110° + 40° ~ –110° ± 120° ± 110°
диапазон поворота, ось C - - - - - - - 360° 360° 360° 360°
Технологический ход
технологический ход, ось X мм 765 800 1.020 1.280 1.500 1.600 2.150 320 460 800 1.100
технологический ход, ось Y мм 420 520 520 670 700 1.000 1.100 400 520 935 1.000
технологический ход, ось Z мм 510 510 510 640 610 800 900 330 400 640 710
направляющие Roller Roller Roller Roller Roller Box way Box way LM Guide Roller Roller LM Guide
Главный шпиндель
частота вращения шпинделя об/мин 8.000 15.000 8.000 8.000 8.000 6.000 6.000 24.000 10.000 24.000 24.000
зажим шпинделя BBT 40 BBT 40 BBT 40 BBT 40 BT 40 BT 50 BT 50 HSK A40 BT40 BT 40 HSK A63
вращ. момент, пост./макс. Нм 70 / 95 102 / 150 70 / 95 70 / 95 55 / 80 95 /120 121 / 162 102 / 120 314 / 392 - 716 / 941
внутр. Ø подшипника шпинделя мм 70 70 70 70 100 24 24 - - 60 -
привод шпинделя, тип ременной прямой привод ременной ременной ременной ременной ременной Built in Direct Drive Direktantrieb Built in
оправка хвостовика PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 PS 806 P40T P-40T (45°) PS 806
Подача
рабочая подача, ось Х мм/мин 15.000 30.000 15.000 15.000 12.000 10.000 8.000 12.000 10.000 12.000 12.000
рабочая подача, ось Y мм/мин 15.000 30.000 15.000 15.000 12.000 10.000 8.000 10.000 10.000 10.000 10.000
рабочая подача по оси Z мм/мин 15.000 16.000 15.000 15.000 12.000 10.000 8.000 12.000 10.000 10.000 10.000
Cменщик инструмента
тип инструментального магазина с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
c двойным захватом с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
карусель с двойным 

захватом
Horizontal Type с двойным 

захватом
выбор инструмента Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory random Memory Memory random
количество позиций шт. 24 30 24 30 24 24 24 24 24 32 24
размер инструмента ØхД (макс.) мм 80 x 300 85 x 300 80 x 300 85 x 300 125 x 300 220 x 350 125 x 300 50 x 150 80 x 280 125 x 300 100 x 300
масса инструмента (макс.) кг 7 7 7 7 7 15 15 2 7 7 5
время смены инструмента, инструм./инструм. сек 1,8 1,5 1,8 1,8 2 2 2 4 7 7 2
время смены инструмента, зажим/зажим сек 3,9 4,2 3,9 3,9 4 4 4 8 4 10 4
Tочность
точность повтора мм ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003 Ps ≤ 0,015 Ps ≤ 0,015 ± 0,003 ± 0,004 ± 0,003 ± 0,005
точность позиционирования мм ± 0,005 ± 0,005 ± 0,005 ± 0,005 ± 0,008 P ≤ 0,02 P ≤ 0,02 ± 0,002 ± 0,008 ± 0,005 ± 0,009
Ускоренный ход
ускоренный ход по оси X/Y мм/мин 36.000 60.000 36.000 36.000 48.000 15.000 15.000 32.000 30.000 48.000 32.000
ускоренный ход, ось Z мм/мин 30.000 36.000 30.000 30.000 48.000 12.000 15.000 32.000 30.000 48.000 24.000
ускоренный ход по оси A-axis об/мин - - - - - - - 60 25 50 80
ускоренный ход по оси C-axis об/мин - - - - - - - 60 25 100 160
Мощность
мощность двигателя гл. привода кВт 15 18,5 15 15 11 18,5 18,5 20 11 37 33
главный привод, пост. нагрузка кВт 11 15 11 11 7,5 15 15 18 7,5 20 25
общая потребляемая мощность кВА 31 45 31 36 30 48 35 30 40 90 45
напряжение В 220 220 220 220 400 400 220 400 400 400 400
частота тока в сети Гц 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Размеры и масса
габариты (длина х ширина х высота) м 2,4 x 2,1 x 2,7 2,6 x 2,2 x 3,18 2,6 x 2,1 x 2,7 3,3 x 2,35 x 2,94 2,92 x 3,05 x 4,2 4,3 x 3 x 3,09 4,67 x 5,2 x 3,39 2,18 x 1,38 x 2,24 2,35 x 3,85 x 3 3,22 x 3,9 x 3,6 3,11 x 3,61 x 3,94
масса кг 5.200 7.500 5.700 7.500 10.500 14.000 21.000 3.500 8.145 17.350 15.000
Aрт.-Nr. 181 162 181 179 181 163 181 164 181 187 181 217 181 218 181 169 181 352 181 351 181 171
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V-МОДЕЛИ

Вертикальные обрабатывающие центры с 3 осями

» Линейные роликовые направляющие: устойчивы
к самымы высоким нагрузкам, уникальные
показатели жесткости, превосходная изоляция и
долгий срок службы с минимальной потребностью
в техобслуживании

» Ускоренный ход до 36 м/мин

» Зажим шпинделя ВТ40
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1. Автоматический сменщик инструмента с магазином на 24 позиции

2. Максимальная допустимая нагрузка стол до 1.200 кг

3. Полностью закрытая рабочая зона

4. Трехцветный ЖК-монитор

5. ЧПУ Siemens Sinumerik 828D

6. Частота вращения главного шпинделя до 10.000 об/мин

7. Транспортер для удаления стружки в боковом направлении

СТРОЕНИЕ СТАНКА VECTOR
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Охлаждение через шпиндель, 30 бар

СТАНДАРТНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

Cтандартные принадлежности

ЧПУ Siemens SINUMERIK 828D 828D 
с функцией ShopMill

автоматич. 24-поз. сменщик инструмента

внутренняя подача охлаждающей 
жидкости 30 бар

транспортeр для стружки цепного типа

тележка для стружки

пистолет с охлаждающей жидкостью

мощность мотора гл. шпинделя 9 кВт

электронный маховичок

система автоматич. центральной смазки

интерфейс RS 232, CF, USB

теплообменник распределит. шкафа

воздушное охлаждение через шпиндель

синхронизированное нарезание резьбы

система cмыва стружки

сепаратор масла

масляное охлаждение шпинделя
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Рабочая зона Vector 650M Vector 850M Vector 1000M

размеры стола мм 800 x 550 1.000 x 550 1.100 x 550
допуст. нагрузка стола кг 600 800 800
расстояние торец шпинделя/стол мм 150 - 700 150 - 700 150 - 700
расстояние центр шпинделя/колонна мм 520 520 520
Технологический ход
технологический ход, ось X мм 650 850 1.000
технологический ход, ось Y мм 550 550 550
технологический ход, ось Z мм 550 550 550
направляющие Roller Roller Roller
Главный шпиндель
частота вращения шпинделя об/мин 10.000 10.000 10.000
зажим шпинделя BT 40 BT 40 BT 40
постоянный крутящий момент Нм 45 45 45
подшипник шпинделя 7012 x 4 7012 x 4 7012 x 4
привод шпинделя, тип ременной ременной ременной
оправка хвостовика MAS407 MAS407 MAS407
Подача
рабочая подача, ось Х мм/мин 10.000 10.000 10.000
рабочая подача, ось Y мм/мин 10.000 10.000 10.000
рабочая подача по оси Z мм/мин 10.000 10.000 10.000
Cменщик инструмента
тип инструментального магазина с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
с двойным 

захватом
количество позиций шт. 24 24 24
выбор инструмента Memory random Memory random Memory random
размер инструмента ØхД (макс.) мм 80 x 300 80 x 300 80 x 350
масса инструмента (макс.) кг 7 7 7
время смены инструмента, инструм./инструм. сек 1,8 1,8 1,8
время смены инструмента, зажим/зажим сек 3,9 3,9 3,9
Tочность
точность повтора мм ± 0,003 ± 0,003 ± 0,003
точность позиционирования мм ± 0,005 ± 0,005 ± 0,005
Ускоренный ход
ускоренный ход по оси X/Y мм/мин 36.000 36.000 36.000
ускоренный ход, ось Z мм/мин 15.000 15.000 15.000
Мощность
главный привод, пост. нагрузка кВт 9 9 9
общая потребляемая мощность кВА 15 15 15
напряжение В 400 400 400
частота тока в сети Гц 50 50 50
Размеры и масса
габариты (длина х ширина х высота) м 2,42 x 2,2 x 2,7 2,42 x 2,2 x 2,7 2,62 x 2,2 x 2,7
масса кг 4.600 4.900 5.100
Aрт.-Nr. 181 272 181 271 181 270



Установка

Обновление программного обеспечения

Ознакомление со станком на Вашем 
предприятии

Ремонт и техобслуживание

Проверка геометрической точности

Ввод станка в эксплуатацию

Ознакомление со станком в г. Вазбек, 
Германия

Обучение операторов станков с ЧПУ



» Сборка станка STAHLWERK

» Ввод станка STAHLWERK в эксплуатацию на Вашем предприятии

» Знакомство со станком STAHLWERK на Вашем предприятии

» Обучение оператора работе со станком STAHLWERK

» Техобслуживание станка STAHLWERK

» Проверка геометрической точности станка STAHLWERK

» Ремонт станка STAHLWERK

» Ознакомительный курс в головном офисе KNUTH в г. Вазбек

» Обучение оператора работе на станке STAHLWERK в г. Вазбек

» Обновление программного обеспечения

» Дооснащение Вашего станка STAHLWERK

ОБЗОР НАШИХ УСЛУГ



KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH
Центральный офис

Schmalenbrook 14
24647 Wasbek

Telefon	 +49 (0)4321 - 609-0
Fax 	 +49 (0)4321 - 68900
E-Mail 	 info@stahlwerk-cnc.com  

www.stahlwerk-cnc.com

STAHLWERK PREMIUM LINE, бренд фирмы:
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Возможны опечатки и изменения




